SYSTEMY TECHNOLOGII

RS TeamTech Sp. z 0.0.

Recycling Solutions

MOBILNE ROZWIAZANIA KONTENEROWE
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OD ODPADU DO PRODUKTU - SYSTEM KONTENEROWY

CECHY TECHNICZNE

v/ System modutowy v Konfiguracja czujnikéw dobierana indywidualnie
v Konfiguracja kontenera dostosowana v Projekt kontenera i procesu technologicznego dopasowany
do warunkow klimatycznych do potrzeb klienta
v Zaawansowany system sterowania procesem v System odzysku ciepta w konfiguracji z biofiltrem
ze zdalnym dostepem v/ Stal nierdzewna lub zabezpieczona stal weglowa
v Zewngtrzny biofiltr lub membrana v/ Opcjonalny roztadunek bez urzadzenia hakowego
v Lokalizacja GPS v Opcjonalne ogrzewanie, nawadnianie i zasilanie fotowoltaiczne

ZASTOSOWANIA
- WNETRZE WYKONANE
s ZE STALI NIERDZEWNEJ

e Lokalne przetwarzanie odpaddw organicznych
e Higienizacja, stabilizacja lub biosuszenie

e Przetwarzanie pozostatosci oraz produktéw ubocznych
z produkgji rolnej i hodowlane;j

DANE TECHNICZNE

RS1 - KONTENER STANDARDOWY

Typ Kontener rolkowy (DIN 30722)

Pojemnos¢ ok. 28 m?

Wymiary (dt. x szer. x wys.)| ok. 6,4 x 2,5x2,5m

Zasilanie 230V /50 Hz

Konstrukcja Stal nierdzewna (opcja: zabezpieczona stal weglowa)
Izolacja Kontener izolowany termicznie

System napowietrzania Zintegrowany system napowietrzania
Kontrola odorow Zewnetrzny biofiltr (opcja: membrana)
System dachowy Elektryczny system otwierania dachu
tacznos¢ danych Zdalne monitorowanie i dostep do danych
Sledzenie lokalizacji GPS

System kontenerowy dostosowany

do indywidualnych wymagan

Proces technologiczny dopasowany do rodzaju
i specyfiki odpadéw

Indywidualnie dobierany system czujnikow
Mozliwos¢ integracji dodatkowego wyposazenia

RS2 - SPERSONALIZOWANY KONTENER / 2 L




ZARZADZANIE ODPADAMI ORGANICZNYMI
W OBIEGU ZAMKNIETYM

Od odpadu do wartosciowego produktu

0 WSAD SANITYZACJA

Proces higienizacji

PROCES KONTROLOWANY

Napowietrzanie « Mieszanie * Kontrola
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~ ZHODOWLI ZWIERZAT

OCZYSZCZANIE
GAZOW
Biofiltr do redukcji NHs
i odoréw

Petna kontrola
procesu
i bezpieczenstwo
operacyjne

Rozwigzanie
ekonomiczne

Redukcja emis;ji
gazéw cieplarnianych

ROZLADUNEK

ey Niewielkie
dzigki mobilnym w Z;vkyrrgggaongz*ugi
i zdecentralizowanym i konserwadi
operacjom J
Produkcja ~ Czyste
wysokiej jakosci i kontrolowane
kompostu $rodowisko
przetwarzania

Trwata konstrukcja
przemystowa
o dtugim okresie
eksploatacji

Prosta i przyjazna
obstuga

Skalowalna
i elastyczna
konfiguracja systemu

Przeksztatcanie
odpadow

w wartosciowy
produkt




